SOUPATKO S25

ARAKO

PN 10-25; DN 40-500; T__: 200 °C

MEDIUM

* voda, para, plyny, jiné pracovni
latky v energetice

PRIPOJENI

* pfivafovaci, pfirubove,
kombinované

OVLADANI

+ ruéni kolo
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POPIS

* uzaviraci vikové Soupatko

* otacivé nestoupajici vieteno

* nestoupajici ruéni kolo

* pruzny Klin

+ odpovida pozadavk(im smérnice
2014/68/EU a normy EN 1984

+ zkouSeni probiha dle normy EN
12266-1; dil 2
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MOZNOSTI PROVEDENI

+ odvodriovaci zatka

* obtok

+ PTFE ucpavkové tésnéni a tésnéni
v délici roviné

PTFE tésnéni v sedle

+ odsavana ucpavka
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SOUPATKO S25 ARAKO

TLAKOTEPLOTNI SYSTEM
Materid BN Dovoleny pracovni tlak PS [bar] pro maximalni pracovni teplotu TS [°C]

ateria
10 - - - - 10 10 9,3 8,7 78

1.0619
(GP240GH) 16 - - - - 16 16 14,9 13,9 12,4
25 - - - - 25 25 23,3 21,7 19,4
10 - - 10 10 10 10 78 7,0 6,4
ety 16 - - 16 16 16 16 14,9 13,5 12,4

(GX5CrNiMo19-11-2) : : :

25 - - 25 25 25 25 23,3 21,1 19,4

Ostatni materialy na vyzadani

POUZITE MATERIALY
Téleso 1.0619 1 .4408
1 (GP240GH) (GX5CrNiMo19-11-2)
Navar tésnici plochy télesa 13Cr -
) Viko 1.0619 1.4408
(GP240GH) (GX5CrNiMo19-11-2)
Kiin 1.0619 1.4408
3 (GP240GH) (GX5CrNiMo19-11-2)
Navar tésnici plochy klinu 13Cr X10CrNiMn18-8-6
4 | Vieteno 1.4021 14571
(X20Cr13) (XBCrNiMoTi17-12-2)
9 Tésnéni Grafitové tésnéni RGS-3 (PN 16-40) / Hfebenoveé tésnéni s expandovanym grafitem (PN 63-100)
6 Ucpavkové tésnéni Grafit
7 | Sroub 25CrMo4 A2-70
8 Matice C35E+QT A2-70
9 | Sroub 25CrMo4 A2-70
10 | Matice C35E+QT A2-70
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SOUPATKO S25

ARAKO

ROZMERY ARMATURY
1. Piirubové provedeni
Stavebni délka: dle poZadavku zékaznika

Pfiruby: EN 1092-1

2. Privarovaci provedeni

Stavebni délka: dle tabulky
Rozmér pfivafovacich koncu: dle tabulky
Tvar spéry: DIN 2559 - list 1 — tvar 22

Dalsi tpravy na pfani zakaznika.
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SOUPATKO S25 ARAKO

Pfirubové provedeni Privafovaci provedeni

Jmenovita
svétlost
tavebni délka
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Ruéni kolo
Stavebni vyska

Amax | Bmin

40 | 240 70 200 300 4 18 110 150 18 88x3 23 |49 | 43 68 | 37 21 483x2,6
50 | 250 70 200 300 4 18 125 165 18 | 102x3 | 23 |61 | 54 80 | 49 21 60,3x 3,2
65 | 270 | 100 250 330 8 18 145 185 18 | 122x3 | 35 |77 | 69 89 | 65 32 76,1 x 3,6
80 | 280 | 100 250 360 8 18 160 200 20 | 138x3 | 38 |90 | 81 | 115 | 80 34 88,9x4,0
100 | 300 | 125 315 420 8 18 180 220 20 | 158x3 | 51 |[115| 104 | 130 | 100 | 44 | 1143x5,0
8
8

125 | 325 | 150 315 470 18 210 250 22 | 188x3 | T4 |141|1305| 161 | 122 | 65 | 139,7x45
150 | 350 | 175 315 500 22 240 285 22 | 212x3 | 94 | 170|156,5| 192 | 147 | 83 | 168,3x5,6

10 200 | 400 | 235 400 610 12 22 295 340 24 | 268x3 | 155 |222(204,5| 246 | 197 | 138 | 219,1x7/1
250 | 450 | 285 500 720 12 26 355 405 26 | 320x3 | 237 |276|256,5| 298 | 250 | 213 | 273x8,0
300 | 500 | 340 500 785 12 26 410 460 28 | 378x4 | 322 |325|3085| 352 | 300 | 291 | 323,9x8,0
350 | 550 | 380 630 885 16 26 470 520 30 | 438x4 | 439 |359|336,5| 408 | 347 | 391 | 3556 %838
400 | 600 | 430 630 985 16 30 525 580 32 | 490x4 | 642 |411| 383 | 460 | 395 | 575 |406,4x11,0
450 | 650 | 520 720 1150 | 20 30 585 640 46 | 550x4 | 963 |461|430,5| 514 | 450 | 888 | 457 x 125
500 | 700 | 600 800 1300 | 20 33 650 715 48 | 610x4 | 1058 |512| 478 | 558 | 500 | 961 | 508 x 14,2
40 | 240 70 200 300 4 18 110 150 18 88 x 3 23 |49 | 43 68 | 37 21 48,3x2,6
50 | 250 70 200 300 4 18 125 165 20 | 102x3 | 23 | 61 | 54 80 | 49 21 60,3 x 3,2
65 | 270 | 100 250 360 8 18 145 185 22 | 122x3 | 35 |77 | 69 89 | 65 32 76,1 x 3,6
80 | 280 | 100 250 420 8 18 160 200 24 | 138x3 | 38 |90 | 81 | 115 | 80 34 88,9 x4,0
100 | 300 | 125 315 470 8 22 190 235 24 | 162x3 | 51 |[115| 104 | 130 | 100 | 44 | 1143x5,0
125 | 325 | 150 315 500 8 26 220 270 26 | 188x3 | 74 |[141(1305| 161 | 122 | 65 | 139,7x45

o8 150 | 350 | 175 315 610 8 26 250 300 28 | 218x3 | 94 [170(156,5| 192 | 147 | 83 | 1683x56

200 | 400 | 235 400 720 12 26 310 360 30 | 278x3 | 155 |[222(204,5| 246 | 197 | 138 | 219,1x7,1
250 | 450 | 285 500 785 12 30 370 | 425 32 | 335x3 | 237 |276|256,5| 298 | 250 | 213 | 273x8,0

300 | 500 | 340 500 885 16 30 430 | 485 34 | 395x3 | 322 [325|308,5| 352 | 300 [ 291 | 3239x8,0
350 | 550 | 380 630 985 16 33 490 555 38 | 450x4 | 439 |359 |336,5| 408 | 347 | 391 | 355,6x8,8
400 | 600 | 430 630 | 1200 | 16 36 550 620 40 | 505x4 | 642 |411| 383 | 460 | 395 | 575 |406,4x11,0
450 | 650 | 520 720 1150 | 20 36 600 670 46 | 555x4 | 963 |461|430,5| 514 | 450 | 888 | 457 x 125
500 | 700 | 600 800 | 1300 | 20 36 660 730 48 | 615x4 | 1058 | 512 | 478 | 558 | 500 | 961 | 508 x 14,2

Rozméry pro tlak PN 10 na dotaz
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SOUPATKO S25 ARAKO

KONSTRUKCNI VARIANTY

PROVEDENI UCPAVKY OBTOK PTFE KROUZEK

o==p=—2

v tésnici ploSe télesa
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SOUPATKO S25 ARAKO

CiSLOVANi PRODUKTU
S25 111-016-150
| DN
PN
Material télesa
0 — nerezavéjici ocel
Ovladani 1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2)  (max. 200 °C)
. ., 5 — uhlikova ocel
Pfipojeni 1= rucni kolo 1.0619  (GP240GH) (max. 200 °C)
Tvar télesa 1 - pfirubové J
1 - pfimy 2 — privafovaci
~ primy 8 — kombinované

Typové oznaceni

S -Soupatka
25 - vikova

MONTAZ A PROVOZ ARMATURY

Poloha instalace armatury musi byt s vietenem a ovladacimi prvky kolmo nahoru nebo s vfetenem sklopenym max. 0 90° k horizontalni roving.
MontaZ s visicim vietenem je nepfipustna.

Pfi montazi a provozu je nezbytné zohlednit tyto aspekty:
* provozni parametry musi odpovidat pracovnim parametr(im armatury

« spravna funkce armatury je ovlivnéna pfitomnosti necistot v potrubi a proudicim médiu, je nutné udrzovat médium i potrubi Cisté
napfiklad pomoci filtrd

* vyuzivand média musi byt v souladu s korozni odolnosti materialu armatury

* poSkozena armatura se nesmi pouZivat

Zivotnost armatury vyznamné prodluzuje pravidelny servis a drzba, provadéna vyskolenym personalem.
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