
ŠOUPÁTKO S25
PN 10–25; DN 40–500; Tmax: 200 °C
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MÉDIUM

• voda, pára, plyny, jiné pracovní
látky v energetice

PŘIPOJENÍ

• přivařovací,	přírubové,
kombinované

OVLÁDÁNÍ

• ruční	kolo

POPIS

• uzavírací	víkové	šoupátko
• otáčivé	nestoupající	vřeteno
• nestoupající	ruční	kolo
• pružný	klín
• odpovídá	požadavkům	směrnice
2014/68/EU a normy EN	1984

• zkoušení	probíhá	dle	normy EN
12266-1; díl 2

MOŽNOSTI PROVEDENÍ

• odvodňovací zátka
• obtok
• PTFE ucpávkové těsnění a těsnění
v dělící rovině

• PTFE těsnění v sedle
• odsávaná ucpávka

� www.arako.cz



TLAKOTEPLOTNÍ SYSTÉM

Materiál PN
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C]

-105 -60 -50 -30 -10 50 100 150 200

1.0619
(GP240GH)

10 - - - - 10 10 9,3 8,7 7,8
16 - - - - 16 16 14,9 13,9 12,4
25 - - - - 25 25 23,3 21,7 19,4

1.4408
(GX5CrNiMo19-11-2)

10 - - 10 10 10 10 7,8 7,0 6,4
16 - - 16 16 16 16 14,9 13,5 12,4
25 - - 25 25 25 25 23,3 21,1 19,4

Ostatní materiály na vyžádání

POUŽITÉ MATERIÁLY

Pozn. Součást Materiál

1
Těleso 1.0619

(GP240GH)
1.4408

(GX5CrNiMo19-11-2)
Návar těsnicí plochy tělesa 13Cr -

2 Víko 1.0619
(GP240GH)

1.4408
(GX5CrNiMo19-11-2)

3
Klín 1.0619

(GP240GH)
1.4408

(GX5CrNiMo19-11-2)
Návar těsnicí plochy klínu 13Cr X10CrNiMn18-8-6

4 Vřeteno 1.4021
(X20Cr13)

1.4571
(X6CrNiMoTi17-12-2)

5 Těsnění Grafitové těsnění RGS-3 (PN 16–40) / Hřebenové těsnění s expandovaným grafitem (PN 63–100)
6 Ucpávkové těsnění Grafit
7 Šroub 25CrMo4 A2-70
8 Matice C35E+QT A2-70
9 Šroub 25CrMo4 A2-70

10 Matice C35E+QT A2-70
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ROZMĚRY ARMATURY 

1. Přírubové provedení
Stavební délka: dle požadavku zákazníka 
Příruby: EN 1092-1

2. Přivařovací provedení
Stavební délka: dle tabulky
Rozměr přivařovacích konců: 	 dle tabulky
Tvar spáry: DIN 2559 – list 1 – tvar 22

Další úpravy na přání zákazníka.
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25

40 240 70 200 300 4 18 110 150 18 88 × 3 23 49 43 68 37 21 48,3 × 2,6
50 250 70 200 300 4 18 125 165 20 102 × 3 23 61 54 80 49 21 60,3 × 3,2
65 270 100 250 360 8 18 145 185 22 122 × 3 35 77 69 89 65 32 76,1 × 3,6
80 280 100 250 420 8 18 160 200 24 138 × 3 38 90 81 115 80 34 88,9 × 4,0

100 300 125 315 470 8 22 190 235 24 162 × 3 51 115 104 130 100 44 114,3 × 5,0
125 325 150 315 500 8 26 220 270 26 188 × 3 74 141 130,5 161 122 65 139,7 × 4,5
150 350 175 315 610 8 26 250 300 28 218 × 3 94 170 156,5 192 147 83 168,3 × 5,6
200 400 235 400 720 12 26 310 360 30 278 × 3 155 222 204,5 246 197 138 219,1 × 7,1
250 450 285 500 785 12 30 370 425 32 335 × 3 237 276 256,5 298 250 213 273 × 8,0
300 500 340 500 885 16 30 430 485 34 395 × 3 322 325 308,5 352 300 291 323,9 × 8,0
350 550 380 630 985 16 33 490 555 38 450 × 4 439 359 336,5 408 347 391 355,6 × 8,8
400 600 430 630 1200 16 36 550 620 40 505 × 4 642 411 383 460 395 575 406,4 × 11,0
450 650 520 720 1150 20 36 600 670 46 555 × 4 963 461 430,5 514 450 888 457 × 12,5
500 700 600 800 1300 20 36 660 730 48 615 × 4 1058 512 478 558 500 961 508 × 14,2

Rozměry pro tlak PN 10 na dotaz
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Přírubové provedení Přivařovací provedení

PN DN L 	
[mm]

z 
[mm]

Dk 
[mm]

h 
[mm]

n 
[mm]

d	
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k 
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D 
[mm]

b 
[mm]

d4 × f 
[mm]

m 
[kg] d2 d0 Amax Bmin m 

[kg]
Rozměr 
trubky

16

40 240 70 200 300 4 18 110 150 18 88 × 3 23 49 43 68 37 21 48,3 × 2,6
50 250 70 200 300 4 18 125 165 18 102 × 3 23 61 54 80 49 21 60,3 × 3,2
65 270 100 250 330 8 18 145 185 18 122 × 3 35 77 69 89 65 32 76,1 × 3,6
80 280 100 250 360 8 18 160 200 20 138 × 3 38 90 81 115 80 34 88,9 × 4,0

100 300 125 315 420 8 18 180 220 20 158 × 3 51 115 104 130 100 44 114,3 × 5,0
125 325 150 315 470 8 18 210 250 22 188 × 3 74 141 130,5 161 122 65 139,7 × 4,5
150 350 175 315 500 8 22 240 285 22 212 × 3 94 170 156,5 192 147 83 168,3 × 5,6
200 400 235 400 610 12 22 295 340 24 268 × 3 155 222 204,5 246 197 138 219,1 × 7,1
250 450 285 500 720 12 26 355 405 26 320 × 3 237 276 256,5 298 250 213 273 × 8,0
300 500 340 500 785 12 26 410 460 28 378 × 4 322 325 308,5 352 300 291 323,9 × 8,0
350 550 380 630 885 16 26 470 520 30 438 × 4 439 359 336,5 408 347 391 355,6 × 8,8
400 600 430 630 985 16 30 525 580 32 490 × 4 642 411 383 460 395 575 406,4 × 11,0
450 650 520 720 1150 20 30 585 640 46 550 × 4 963 461 430,5 514 450 888 457 × 12,5
500 700 600 800 1300 20 33 650 715 48 610 × 4 1058 512 478 558 500 961 508 × 14,2
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KONSTRUKČNÍ VARIANTY 

PROVEDENÍ UCPÁVKY PTFE KROUŽEK

v těsnicí ploše tělesa

OBTOK

A4

INDEXPODPISDATUMZMĚNA

REVIZEFORMÁT
KONFIGURÁTOR
STARÝ VÝKRES - DATUM16.05.2017DNE

SKUPINA

DNPN

NÁZEV
TYP
SCHVÁLIL
VÝR.PROJ.
NORM.REF.
PŘEZK.

POZN.
KRESLIL

MĚŘÍTKO
POZICEH. VÁHAČ. VÁHAMATERIÁLPOLOTOVARPROMÍTÁNÍ

Jašek
Netolerované rozměry dle MMN 01 4240



ČÍSLOVÁNÍ PRODUKTU

S25 111–016–150
DN

Tvar tělesa
1	–	přímý

Materiál tělesa
0 – nerezavějící ocel
1.4408    (GX5CrNiMo19-11-2) 	 (max. 200 °C)
5 – uhlíková ocel 
1.0619    (GP240GH)	 	 (max. 200 °C)

PN

ŠOUPÁTKO S25
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Připojení
1 –	přírubové 
2	–	přivařovací 
8	–	kombinované 

Ovládání
 

Typové označení
S  – šoupátka
25	- víková

MONTÁŽ A PROVOZ ARMATURY

Poloha	instalace	armatury	musí být	s	vřetenem	a	ovládacími	prvky	kolmo	nahoru	nebo	s	vřetenem	sklopeným	max.	o	90°	k	horizontální	rovině.	
Montáž	s	visícím	vřetenem	je	nepřípustná.

Při	montáži	a	provozu	je	nezbytné	zohlednit	tyto	aspekty:

• 	provozní parametry musí odpovídat pracovním parametrům armatury

• 	správná funkce armatury je ovlivněna přítomností nečistot v potrubí a proudícím médiu, je nutné udržovat médium i potrubí čisté
například pomocí filtrů

• 	využívaná média musí být v souladu s korozní odolností materiálu armatury

• 	poškozená armatura se nesmí používat

Životnost armatury významně prodlužuje pravidelný servis a údržba, prováděná vyškoleným personálem.




