ARAKO

FILTR VYSOKOTLAKY D71.2

PN 63-250; DN 20-65; T, : 600 °C

MEDIUM POPIS

* para, voda, plyn, oleje, ropné produkty, .
agresivni a neagresivni latky

PRIPOJENI '

* pfivafovaci, pfirubové, socket weld,
kombinované

OVLADANI

* bez ovladani
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dvouvrstvé sito z technické tkaniny
s nosnou kleci (nerezové provedeni)

pfimé provedeni

mesh — standard 56 ok/cm?
(min. 12, max. 500 ok/cm?)

odpovida poZadavkdm smérmice
2014/68/EU

zkouseni probiha dle normy EN
12266-1, dil 2
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MOZNOSTI PROVEDENI

¢ dodavka na pfani dle TRD 201
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FILTR VYSOKOTLAKY D71.2 ARAKO

TLAKOTEPLOTNI SYSTEM PRO DN 10 - DN 50

Dovoleny pracovni tlak PS [bar] pro maximalni pracovni teplotu TS [°C]

Material

63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 567|532 | 504 | 449 | 41,0 | 40,2 | 394 | 384 | 375 | 365 | 356 | 347
F(’égg%*; 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 90,0 | 845 | 80,0 | 71,3 | 65,0 | 63,8 | 625 | 61,0 | 59,5 | 58,0 | 56,5 | 55,0
o460 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 144 | 135 [ 128 | 114 | 104 [ 102 | 100 | 9766 | 952 | 92,8 [ 90,4 | 88,0

250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 225 | 212 | 200 | 178 | 163 | 159 | 156 | 153 | 149 | 145 | 141 | 138

Dovoleny pracovni tlak PS [bar] pro maximalni pracovni teplotu TS [°C]

Material
400 | 450 | 475 530 | 540 | 550

63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 59 | 56,7 (529|504 |44,1 365|257 (204|163 | - - - - -
16Mo3 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 94 | 90 | 84 | 80 | 70 | 58 | 408|324 [258 | - -
(1.5415) | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 151 | 144 | 134 | 128 | 112 | 92,8 | 653 | 51,8 | 413 | - - -
250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 238 | 225 | 210 | 200 | 175 | 145 | 102 | 81 |645| - - -
63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 56,7 (553|523 (504|403 (328271212 (170|105 -
1??;“3’)'2;‘)5 100 | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 [ 100 | 90 [87.8| 83 | 80 | 64 |520]( 430336 |270(166] - | -

160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 144 | 140 | 133 | 128 | 102 | 83,2 | 68,8 | 53,8 | 43,2 | 26,6 | - -
250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 225 | 220 | 208 | 200 | 160 | 130 | 108 | 84 |675|415| - -
63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 |56,7 | 54,2 (517|504 (403|353 |302|265|227|164 |151 | 116
11CrMo9-10 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 90,0 | 86,0 | 82,0 | 80,0 | 64,0 | 56,0 | 48,0 | 42,0 | 36,0 | 26,0 | 24,0 | 18,4
(1.7383) | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 144 | 138 | 131 | 128 | 102 | 89,6 | 76,8 | 67,2 | 57,6 | 41,6 | 38,4 | 29,4
250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 225 | 215 | 205 | 200 | 160 | 140 | 120 | 105 | 90,0 | 65,0 | 60,0 | 46,0
63 | 63 | 617|579 549|533 514|501 (501|499 |49,9|499 | 496 | 49,6 | 494 | 49,1 | 48,6 | 40,3 | 35,3
?f;’:'g"g 100 | 100 | 98,0 | 92,5 |87,2 | 84,2 (81,6 | 79,6 | 796|792 (792 (792|788 |788|784|780|77,2|64,0|560
(14571)" | 160 | 160 | 157 | 148 | 140 | 135 | 131 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 126 | 126 | 125 | 125 | 124 | 102 | 896
250 | 250 | 245 | 231 | 218 | 211 | 204 | 199 | 199 | 198 | 198 | 198 | 197 | 197 | 196 | 195 | 193 | 160 | 140

1) PouZiti ventilu nad 400 °C pouze pro média bez rizika mezikrystalické koroze
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FILTR VYSOKOTLAKY D71.2 ARAKO

TLAKOTEPLOTNI SYSTEM PRO DN 65

Dovoleny pracovni tlak PS [bar] pro maximalni pracovni teplotu TS [°C]

Material

63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 579 | 554 | 504 | 42,8 | 39,0 | 37.8 | 365 | 352 | 327 | 27,7 | 252 | 201
F(’égg%')* 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 92,0 | 88,0 | 80,0 | 68,0 | 62,0 | 60,0 | 58,0 | 56,0 | 52,0 | 44,0 | 40,0 | 32,0
o460 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 147 | 141 [ 128 | 109 | 99,2] 96 | 92.8| 896 | 832 | 704 | 64,0 | 51,2

250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 230 | 220 | 200 | 170 | 155 | 150 | 145 | 140 | 130 | 110 | 100 | 80

Dovoleny pracovni tlak PS [bar] pro maximalni pracovni teplotu TS [°C]

Material
400 | 450 | 475 | 490 | 500 | 510 530 | 540 | 550

63 | 63 | 63 | 63 | 605 | 58 | 54,2529 (504|378 |29 |227 176|126 - - - - -
16Mo3 | 100 | 100 | 100 | 100 | 96 | 92 | 86 | 84 | 80 | 60 | 46 | 36 |28 | 20 | - - - - -
(1.5415) | 160 | 160 | 160 | 160 | 154 | 147 | 138 | 134 | 128 | 9% |736|576 |448| 32 | - - -
250 | 250 | 250 | 250 | 240 | 230 | 215 | 210 | 200 | 150 | 115 | 90 | 70 | 50 | - - -
63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 605|554 (529|454 (37,8 (302|227 |17,6 12663 | -
1??;“3’)'2;‘)5 100 | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 [100 | 96 | 88 | 84 | 72 [ 60 |48 [36 [ 28 |20 [ 10 | - | -

160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 154 | 141 [ 134 | 115 | 96 | 768 |57,6 |448| 32 | 16 | - -
250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 240 | 220 [ 210 | 180 | 150 | 120 | 90 | 70 | 50 | 25 | - -
63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 605|580 (504|454 |378 (328 (27,7227 /202 |126|11,3| 76
11CrMo9-10 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 96,0 | 92,0 | 80,0 | 72,0 | 60,0 | 52,0 | 44,0 | 36,0 | 32,0 | 20,0 | 18,0 | 12,0
(1.7383) | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 154 | 147 | 128 | 115 | 96 [83,2 | 70,4 | 57,6 | 51,2 | 32,0 | 28,8 | 19,2
250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 240 | 230 | 200 | 180 | 150 | 130 | 110 | 90 | 80,0 | 50,0 | 45,0 | 30,0
63 | 63 | 554|529 |47,9|466|454 | 441|435 (431|428 |423|418|41,3 (408403391388 378
><T?$7FN1'2"; 100 | 100 | 88,0 | 84,0 | 76,0 [ 74,0 [ 72,0 | 70,1 | 69,0 | 68,4 | 68,0 | 67,2 | 66,4 | 656 | 64,8 | 64,0 | 62,0 | 61,6 | 60,0
(1.4571)n | 160 | 160 | 141 | 134 | 122 | 118 | 115 | 112 | 110 | 109 | 109 | 108 | 106 | 105 | 104 | 102 | 99,0 | 99 | 96,0
250 | 250 | 220 | 210 | 190 | 185 | 180 | 175 | 173 | 171 | 170 | 168 | 166 | 164 | 162 | 160 | 135 | 154 | 150

1) PouZziti ventilu nad 400 °C pouze pro média bez rizika mezikrystalické koroze
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FILTR VYSOKOTLAKY D71.2

ARAKO

POUZITE MATERIALY

Soucast Material
1 |Téleso I?(Z;g(;l;i 16Mo3 13CrMo4-5 | 11CrMo9-10 14MoV6-3 X6CrNiMoTi17-12-2
) 1)
(1.0460) (1.5415) (1.7335) (1.7383) (1.7715) (1.4571)
, FELCH X22CrMoV12-1 X6CrNiMoTi17-12-2
2 |Zétka (C22.8) (14923) (1.4571)
(1.0460) ‘ ’
. X6CrNiTi18-10
3 |Filtr (1.4541)
4 |Viko X20Cr13 X22CrMoV12-1 X6CrNiMoTi17-12-2
(1.4021) (1.4923) (1.4571)
5 | Tésnéni Grafit

1) Pouziti ventilu nad 400 °C pouze pro média bez rizika mezikrystalické koroze
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FILTR VYSOKOTLAKY D71.2

ARAKO

ROZMERY ARMATURY

1. Pfivafovaci provedeni, socket weld

Stavebni délka: dle tabulky

Pfivafovaci konce: EN 12627 (na pfani dle neplatné normy DIN 3239 — 1)
Tvar spary: ISO 9692-1 (na pféni dle neplatné normy DIN 2559 - 1)
Socket weld: ASME B16.11, DIN 3239 - 2

2. Pfirubové provedeni

Stavebni délka: dle tabulky

Pfiruby: EN 1092-1, (DIN 2501/1972), tésnici lista — Typ B1
Dalsi varianty dle pfani zakaznika.
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FILTR VYSOKOTLAKY D71.2 ARAKO

PRIVAROVACI PROVEDENI

Socket weld dle ASME
B16.11, resp. DIN
3239-2

Privafovaci konce")
Rozméry trubek
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Jmenovita svétlost
Stavebni délka
Stavebni vyska

Rozmér neoprac.

Priblizna hmotnost

@D1-0,5 | @C +0,2 | smin | Amax | Bmin

20 160 82 28 22,3 | 26,9%x2,3 48 2715 | 127 | 50 19 2,6
25 160 82 35 285 | 33,7x2,6 48 345 | 127 | 50 24 2,6
63 32 250 108 44 372 | 42,4x2,6 76 43 127 | 75 29 74
40 250 108 50 43,1 48,3x2,6 76 49 127 | 75 35 74
50 250 108 62 53,9 60,3x3,2 76 61 159 | 75 35 74
65 340 - 78 68,9 76,1x3,6 102 74 16 | 100 | 48
20 160 82 28 22,3 | 26,9%x2,3 48 21,5 | 12,7 | 50 19 2,6
25 160 82 35 285 | 33,7x2,6 48 345 | 12,7 | 50 24 2,6
100 32 250 108 44 372 | 42,4x2,6 76 43 127 | 75 29 74
40 250 108 50 43,1 48,3x2,6 76 49 127 | 75 85 74
50 250 108 62 53,9 | 60,3x3,2 76 61 159 | 75 35 74
65 340 - 78 68,9 76,1x3,6 102 74 16 | 100 | 48 -
20 160 82 28 22,3 | 26,9%x2,3 48 2715 | 12,7 | 50 19 2,6
25 160 82 35 27,3 33,7x3,2 48 345 | 127 | 50 24 2,6
160 32 250 108 44 352 | 42,4x3,6 76 43 127 | 75 29 74
40 250 108 50 41,1 48,3x3,6 76 49 127 | 75 35 74
50 250 108 62 51,3 60,3x4,5 76 61 159 | 75 35 74
65 340 - 78 64,9 76,1x5,6 102 74 16 | 100 | 48
20 160 82 28 19,7 | 26,9x3,6 48 21,5 | 12,7 | 50 19 2,6
25 160 82 35 26,5 | 33,7x3,6 48 345 | 12,7 | 50 24 2,6
250 32 250 108 44 334 | 42,4x4,5 76 43 12,7 | 75 29 74
40 250 108 50 38,3 | 48,3x5,0 76 49 127 | 75 85 74
50 250 108 62 443 | 60,3x8,0 76 61 159 | 75 35 74
65 340 - 78 58,5 | 76,1x8,8 102 74 16 | 100 | 48 -

1) Rozméry d0 vychazi z vnitfniho priméru trubek
Schazejici Udaje v tabulce na dotaz.
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FILTR VYSOKOTLAKY D71.2 ARAKO

PRIRUBOVE PROVEDENI

ér priruby

Tésnici lista
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Stavebni délka
Rozteéna kruznice
Tloustka pfiruby
Priblizna hmotnost

Jmenovita svétlost
Prim

>

20 260 4 18 90 130 22 58x2 6,6
25 260 4 18 100 140 24 68x2 6,6
63 32 390 4 22 110 155 24 78x2 13,8
40 390 4 22 125 170 26 88x3 15,5
50 390 4 22 135 180 26 102x3 19,0
65 540 8 22 160 205 26 122x3 -
20 260 4 18 90 130 22 58x2 6,6
25 260 4 18 100 140 24 68x2 6,6
100 32 390 4 22 110 155 24 78x2 14,0
40 390 4 22 125 170 26 88x3 15,7
50 390 4 26 135 180 28 102x3 19,3
65 540 8 26 170 220 30 122x3
25 260 4 18 100 140 24 68x2 78
160 40 390 4 22 125 170 28 88x3 16,2
50 390 4 26 145 195 30 102x3 20,2
65 540 8 26 170 220 34 122x3 -
25 260 4 22 105 150 28 68x2 8,0
250 40 390 4 26 135 185 34 88x3 16,5
50 390 8 26 150 200 38 102x3 20,5
65 540 8 26 180 230 42 122x3 -
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FILTR VYSOKOTLAKY D71.2

ARAKO

CiSLOVANI PRODUKTU

8-3250-25

N\

D71.2°

DN
PN

1 - pfimy

Typové oznaceni
D -filtry
71.2 - vysokotlaky filtr

Tvar télesa

Pfipojeni

1 - pFirubové

2 - pfivafovaci

7 — socket-weld
8 — kombinované

/

MONTAZ A PROVOZ ARMATURY

Filtr musi byt zabudovan ve vodorovné poloze zatkou dolli. Smér proudéni pracovni latky se musi shodovat se smérem Sipky

Ovléadani

8 — bez ovladani

na télese armatury. Cisténi filtru a sita pfi kaZzdé odstavce potrubni trasy.
Pfi montéaZi a provozu je nezbytné zohlednit tyto aspekty:

* provozni parametry musi odpovidat pracovnim parametrim armatury

* vyuzivand média musi byt v souladu s korozni odolnosti materialu armatury

* poSkozena armatura se nesmi pouZivat

Material télesa

3 - legovana ocel - kovana

16Mo3 1.5415
13CrMo4-5 1.7335
11CrMo9-10 1.7383
14MoV/6-3 1.7715
15128

4 — uhlikova ocel - kovana
P250GH 1.0460

0 - nerezavéjici ocel
X6CrNiMoTi17-12-2  1.4571

(max. 530°C)
(max. 570°C)
(max. 600°C)
(max. 600°C)
(max. 600°C)

(max. 450°C)

(max. 600°C)
/

Zivotnost armatury vyznamné prodluzuje pravidelny servis a idrzba, provadéna vyskolenym personalem.
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