SOUPATKO S43

ARAKO

PN 160-500(630); DN 50/50-350/275; T

MEDIUM

* voda, para, plyny, jiné pracovni latky
v energetice

PRIPOJENI

* pfivafovaci, pfirubové

OVLADANI

* rucni kolo, elektropohon, Uprava pro
pneumaticky nebo hydraulicky pohon,
pfevodovka, dalkové ovladani
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: 600 °C

MAX"

POPIS

* uzaviraci trmenové Soupéatko

+ netoCivé stoupajici vieteno

* nestoupajici ruéni kolo

* samotésnici viko

* pruzny klin

« tésnici plochy navafeny tvrdokovem
Stellite 6

+ odpovida pozadavkim smérnice
2014/68/EU

* zkousSeni probiha dle normy
EN 12266-1; dil 2

z

SOUPATKO S43

>

MOZNOSTI PROVEDENI

+ ukazatel polohy

* koncové spinaCe

* TA-Luft (Typ S43)

« ochranny kryt na vieteno

+ odvodiovaci zatka

* obtok

+ vrtany klin — jednosmérna armatura
* pojistny ventil
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SOUPATKO S43 ARAKO

JISTENi PROSTORU NAD KLINEM

Soupatka mohou byt na pozadavek zakaznika vybavena jisténim prostoru nad klinem proti extrémnimu nérGstu tlaku. Tento pFipad méZe nastat po
odstaveni systému z provozu, kdy zchladne mnozstvi tekutiny ve stfedové ¢asti zavieného Soupatka (prostor nad klinem). Zaéneme-li Soupatko po
¢ase v uzavieném stavu prohfivat (pomoci obtoku), dojde vlivem zvySovani teploty k vysokému naristu tlaku média v prostoru nad klinem.

Pokud muize v provozu dojit k této situaci, je nutné uvést v objednavce pozadavek na dodani Soupatka s jiSténim prostoru nad klinem
(vnitini ¢ast Soupatka).

Jisténi mizeme provést:
a) Vrtanim klinu — vstupni strany - jednosmérna armatura

b) PouZitim membranového pojistného ventilu P10.01

c) Vnéjsim obtokem — pouzitim dvou vysokotlakych ventilli a propojenim se stfedovou ¢asti

Pouziti membranového pojistného ventilu je sice nejdrazsi, ale naprosto univerzaini feSeni. Mozno pouzit na vSechna Soupatka

a vSechny provozni parametry. Pfi pouZiti membranového pojistného ventilu je Soupatko obousmémé. Pojistné zafizeni se montuje na kondenzaéni
smyc&ku vyvedenou z télesa Soupatka vné jeho tepelné izolace. Z diivodu vymény Sroubu s membranou za provozu je soucasti pojistného ventilu
ruéni kolo, kterym Ize pfi vyméné pojistny ventil uzavfit. Pro nastaveni odpoustéciho tlaku je nutné uvést v objednéavce provozni parametry
Soupatka.

Pfiklad navrzeni membrany

Pracovni parametry Soupatka: pracovni tlak Pp = 23,5 MPa, provozni teplota Tp = 250 °C.
Pratrzny tlak membrany: 1,3 Pp = 1,3 * 23,5 = 30,55 MPa pfi teploté 250 °C.
Zapis do objednavky: pracovni parametry armatury Pp = 23,5 MPa — Tp = 250 °C (pratrzny tlak 30,55 MPa pfi teploté 250 °C).

Pfi velkych tlakovych spadech a na zékladé poZadavku zékaznika je moZné Soupétka vyrobit s obtokovymi armaturami.
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SOUPATKO S43 ARAKO

TLAKOTEPLOTNI SYSTEM

Materid PN Dovoleny pracovni tlak PS [bar] pro maximalni pracovni teplotu TS [°C]
10 50 o0 | a0 | 200 ] 20 [ 300 ] a0 [ 00 | 450 | 500 | 50 | 550 | 570 [ 590 | o
160 | 160 | 160 | 160 | 148 | 135 | 120 | 105 | 8 | 70 | 51 - - - - - -
1.0460 250 | 250 | 250 | 250 | 230 | 211 | 188 | 164 | 137 | 109 | 80 - - -
(P250GH) | 320 | 320 | 320 | 320 | 295 | 270 | 240 | 210 | 175 | 140 | 102 - - - - -
400 | 400 | 400 | 400 | 368 | 357 | 316 | 276 | 230 | 172 | 132 - - - - - -
160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 145 | 123 | 1200 | 70 | 50 | 40 | 30 | 25
1.7383 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 227 | 191 | 156 | 109 | 78 | 63 | 47 | 39
(11CrMo9-10) | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 290 | 245 | 200 | 140 | 100 | 8 | 60 | 50
400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 355 | 237 | 179 | 134 | 100 | 80
160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 154 | 147 | 101 | 76 | 56
250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 240 | 230 | 158 | 119 | 87
320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 307 | 294 | 202 | 152 | 111 -
400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 274 | 208 | 154 | - -
500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 342 | 260 | 192 - -
160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 145 | 130 | 115 | 111 | 107 | 89 | 71 36 - - - -
15415 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 227 | 203 | 179 | 173 | 166 | 139 | 111 | 56 -
(16Mo3) 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 290 | 260 | 229 | 221 | 213 | 178 | 142 | 72 - - - -
400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 362 | 324 | 286 | 277 | 267 | 222 | 177 | 90 - - - -
160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 151 | 141 | 133 | 126 | 115 | 105 | 61 40 | 25
17335 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 235 | 220 | 208 | 196 | 180 | 163 | 95 | 62 | 39
(13CrMo4-5) | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 301 | 282 | 266 | 251 | 230 | 209 | 122 | 79 | 50
400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 389 | 352 | 314 | 288 | 261 | 165 | 103 | 69 - -
160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 154 | 151 | 148 | 145 | - - - - - -
250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 241 | 236 | 231 | 227 | - 5 2 .
(115?\]3:2?1 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 308 | 302 | 296 | 290 | - - - - - -
MoNb5-6-4) | 400" | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 385 | 378 | 370 | 363 - - - - - -
500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 462 | 437 | 405 | 403 | - - - - - -
630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 582 | 550 | 510 | 508 | - - -
160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 144 | 118 | 100 | 82 | 65 | 56
250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 225 | 184 | 156 | 129 | 101 | 88
&;‘gg? 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 288 | 235 | 200 | 165 | 130 | 112
MoVNbg-1) | 400* | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 360 | 294 | 250 | 206 | 162 | 140
500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 471 | 452 | 432 | 412 | 393 | 337 | 279 | 225 | 178 | 158
630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 594 | 569 | 544 | 519 | 495 | 425 | 351 | 283 | 224 | 199

17715
(14MoV6-3)

*Konstrukce Soupatka z tlakové fady PN 160-320 | Ostatni materidly na vyzadani
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SOUPATKO S43

ARAKO

POUZITE MATERIALY

@

L

‘1“\/8
N
| 6
\% 2
3

1

Pozn.| Soucast Material

1 | Téleso 1.0460 1.7383 1.7715 1.5415 1.7335 1.4903 1.6368
(P250GH) (11CrM09-10) (14MoV6-3) (16Mo3) (13CrMo4-5) (X10CrMoVNb9-1) (15NiCu-
MoNb5-6-4)
Navar tésnici Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6
plochy sedla
2 | Tlakotésné viko 1.0460 1.7383 1.7715 1.5415 1.7335 1.4903 1.6368
(P250GH) (11CrM09-10) (14MoV6-3) (16Mo3) (13CrMo4-5) | (X10CrMoVNb9-1) (15NiCu-
MoNb5-6-4)
3 | Klin 1.0460/1.0425 1.7383 1.7715 1.5415 1.7335 1.4903 1.6368
(P250GH) (11CrM09-10) (14MoV6-3) (16Mo3) (13CrMo4-5) (X10CrMoVNb9-1) (15NiCu-
MoNb5-6-4)
Navar tésnici Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6 Stellite 6
plochy klinu
4 | Vieteno X22CrMoV12- X22CrMoV12- X22CrMoV12- | X22CrMoV12- | X22CrMoV12- | X6NiCrTiMoVB25- X6NiCrTi-
1+QT1 1+QT1 1+QT1 1+QT1 1+QT1 15-2+P MoVB25-15-2+P
(1.4923+QT1) (1.4923+QT1) (1.4923+QT1) (1.4923+QT1) (1.4923+QTH1) (1.4980+P) (1.4980+P)
5 | Vietenova CW307G R680 | CW307GR680 | CW307GR680 | CW307G R680 | CW307G R680 CW307G R680 CW307G R680
matice
6 | Tésnéni vika Grafit lisovany Grafit lisovany Grafitlisovany | Grafitlisovany | Grafit lisovany Grafit lisovany Crafit lisovany
7 | Ucpavkové Grafitpleteny + | Grafitpleteny + | Grafit pleteny + | Grafit pleteny + | Grafit pleteny + Grafit pleteny + Grafit pleteny +
tésnéni lisovany lisovany lisovany lisovany lisovany lisovany lisovany
8 | Déleny krouzek 1.7715 1.7383 1.7715 1.7715 1.7715 1.4903 1.6368
(14MoV6-3) (11CrMo9-10) (14MoV6-3) (14MoV6-3) (14MoV6-3) (X10CrMoVNb9-1) (15NiCu-
MoNb5-6-4)
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SOUPATKO S43 ARAKO

ROZMERY ARMATURY \ Dk

1. Pfivaiovaci provedeni

Stavebni délka: dle tabulky

Rozmér pfivafovacich koncu: dle tabulky

Tvar spary: DIN 2559 - list 1 — tvar 22

2. Pfirubové provedeni _
Stavebni délka: dle pozadavku zakaznika <
Priruby: EN 1092-1

Dalsi Upravy na pfani zakaznika
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SOUPATKO S43 ARAKO

Pfivafovaci provedeni

PN 160 PN 250 PN320 | PN400-500 | pmax/d
[mm]

(pfipojenti
dle ISO 5210)

X
©
=
>
=
>
<}
f o=y
[}
IS
)

Jmenovita svétlost
Stavebni délka
Ruéni kolo
Elektropohon
Stavebni vySka
Stavebni vyska

PN| DN |Limml|zmm]| Dk[mm] - [hpmintmm| a2 [ do | d2 [ 0 | a2 [ d0 | a2 | do
50/50 | 300 | 65 400 F14-B2 | 470 | 420 | 603 | 503 | 635 | 475 | 70 | 50 | - - | o250 | 74
65/50 | 340 | 65 400 F14-B2 | 470 | 420 | 761 | 635 | 76,1 | 585 | 889 | 639 | - - | oas0 | 77
80/65 | 390 | 80 400 F14-B2 | 495 | 435 | 889 | 747 | 1016 766 | 1016 | 732 | - - | 11085 | 94
100/80 | 450 | 105 500 F14-82 | 570 | 505 |1143] 967 | 127 | 986 | 133 | 98 | - - | 136080 | 147

o [ 1251110 | 550 | 130 630 F16-82 | 670 | 595 [139,7 | 17,7 ] 1524 | 1174 [ 1683 [ 1239 | - - | 1841110 | 253

= 1501125 | 550 | 140 710 F16-B1 | 790 | 745 | 1683 | 1433|1778 [ 1378|1937 [1437] - - | 210125 | 348
200150 | 700 | 180 | prevodovka | F16-B1 | 920 | 840 | 2191|1831 |244,5| 1885 | 2445 [ 1805 | - - | 2451150 | 610
2501200 | 850 | 230 | prevodovka | F25-B1 | 1125 | 995 | 273 | 229 | 2985|2345 |3239 (2339 - - | 3251200 | 1130
300/250 | 1000 | 270 | prevodovka | F30-A | 1065 | 1065 | 3239|2739 | 3556 | 2836 | 3556 | 2656 | - - | 3721250 | 1715
3501275 | 1200 | 305 | prevodovka | F35-A | 1190 | 1190 |355,6 | 299,6 | 406.4 | 3164 | 4064 | 2064 | - - | 4200275 | 2645
50550 | 300 | 65 400 F14-B2 | 470 | 420 | 603 | 503 | 635 |475] 70 | 50 | - - | gm0 | 74
6550 | 340 | 65 400 F14-B2 | 470 | 420 | 761 | 635 | 761 | 585 | 889 | 639 | - - | om0 | 77
80/65 | 390 | 80 400 F14-B2 | 495 | 435 | 889 | 747 [1016| 766 [ 1016 | 732 | - - | 110085 | o4
100/80 | 450 | 105 500 F14-B2 | 570 | 505 |1143| 967 | 127 | 986 | 133 | 98 | - - | 136/80 | 147

S [ 125110 | 550 | 130 630 F16-82 | 670 | 595 |1397 | 117,7 | 1524 | 117.4 [ 1683 [ 1239 | - - | 1841110 | 253

B [ 150125 | 550 | 140 | prevodovka | F16B1 | 790 | 745 | 1683 | 1433 |177.8 | 137,8 | 1937 | 1437 | - - | 210125 | 348
200150 | 700 | 180 | prevodovka | F25-82 | 920 | 840 | 2191|1831 |244,5| 1885 | 2445 [ 1805 | - - | 2451150 | 610
2501200 | 850 | 230 | prevodovka | F30-B2 | 1125 | 995 | 273 | 229 | 2985|2345 | 32392339 - - | 3251200 | 1130
300/250 | 1000 | 270 | prevodovka | F35-A | 1065 | 1065 | 3239|2739 | 3556|2836 | 3556 | 2656 | - - | 3721250 [ 1715
3501275 | 1200 | 305 | prevodovka | F35-A | 1190 | 1190 | 3556|2996 | 4064 | 3164 | 406,4 [ 2964 | - - | 4200275 | 2645
5050 | 300 | 70 400 |[F14B2 | 510 [ 450 | - | - | - | - | - | - |depozadakul gou5 | 105

zakaznika
6550 | 340 | 70 40 | F14B2| 510 | 450 | - [ - | - | - | - | - d'i;’gj‘rﬂi‘;k” 95/50 | 106
80/65 | 390 | 85 500 | F14B2 | 570 | 500 | - | - | - | - | - | - |depozadavkul yiqes | g4y
zakaznika
10080 | 450 | 105 | 630 | F16B2 | 610 | 535 | - | - | - | - | - | - [FCPOZAEKIT yuge0 | 106
g [ 125/110 | 850 | 125 | prevodovka | F25:B2 | 795 | 710 | - - - - - - d'ig’g;ﬂi‘ék” 190/110 | 367
S | 10125 | 550 | 150 pfevodovka | F2582 | - 79 | - - - - - .| dlepozadavku | oo) 05 | 57
zakaznika
200150 | 750 | 185 | prevodovka | F25A | - | 795 | - | - | - | - [ - | - |"ePOZMIU | oepgy | go5
250200 | 900 | 225 | prevodovka | TP | ey | - | | o | o[- | o | eRORN gm0 | 162
300/250 | 1100 | 275 | prevodovka | F35-A | - | 1125 | - - - - - - d'ig’gjﬂi‘é"” 425/250 | 2779
350275 | 1200 | 315 | prevodovka | F35-A | - | 1205 | - - - - - - d'i:f;;ﬂi‘;k“ 4501275 | 3501

Stavebni délku L je mozné upravit dle poZadavku zakaznika
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SOUPATKO S43 ARAKO

KONSTRUKCNI VARIANTY

UPRAVA PRO PRIPOJENI EL. POHONU

OBTOK
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SOUPATKO S43 ARAKO

CiSLOVANI PRODUKTU

$43 123-3320-150/125

DN
PN
Material télesa
3 - legovana ocel - kovana
Ovladani 11CrMo9-10 1.7383  (max. 600 °C)
. 14MoV6-3 1.7715  (max. 570 °C)
Pfipoieni 1 - rucni kolo .
. PWJ ’ 2 - prevodovka 16Mo3 1.5415  (max. 530 °C)
Tvar télesa 1 - pirubove 3 - elektropohon 13CrMo4-5 1.7335 (max. 570 °C)
1- pFimy 2 - privarovaci 4~ Gprava pro pneumaticky 15NiCuMoNb5-6-4 1.6368 ~ (max. 450 °C)
nebo hydraulicky pohon X10CrMoVNb9-1  1.4903 (max. 600 °C)
>~ dalkove oviadani 4 - uhlikové ocel - kovan
Typové oznadeni ) | P250GH 1.0460 (max. 450 °C) )
S -Soupatka
43 - samotésnici viko

MONTAZ A PROVOZ ARMATURY

Poloha Soupatek ovladanych ru¢nim kolem pfi instalaci do potrubi je libovolna, Soupatka ovladana elektropohonem — libovolné s umisténim
ovladaciho mechanismu v horni poloviné vzhledem k horizontélni roviné. Doporugend poloha Soupatka s elektropohonem je vertikalni.

V pipadé montaZe Soupatka s elektropohonem v horizontalni poloze vietena je nutné Soupatko uchytit v misté pfiruby tfimene.

Pfi montazi a provozu je nezbytné zohlednit tyto aspekty:

* provozni parametry musi odpovidat pracovnim parametrdm armatury

+ spravna funkce armatury je ovlivnéna pfitomnosti necistot v potrubi a proudicim médiu. Je tfeba udrzovat médium
i potrubi &isté, napfiklad pomoci filtrli

* vyuzivana média musi byt v souladu s korozni odolnosti materialu armatury

* poskozend armatura se nesmi pouZivat

Zivotnost armatury vyznamné prodluzuje pravidelny servis a Gdrzba, provadéna vyskolenym personalem.
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