ZPETNY VENTIL C09

ARAKO

PN 10-40; DN 15-200; T__ : 400 °C

MEDIUM

* voda, para, neagresivni
a agresivni latky

PRIPOJENI

* pfirubové, pfivafovaci

OVLADANI

+ samodinné
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POPIS

* tvar télesa je pfimy

* uzaviraci kuzelka s pruZinou

* s pruzinou Ize ventil montovat do polohy
jak horizontalni, tak i vertikalni

« tésnici plochy navafeny tvrdokovem
(13Cr) - mimo nerezové provedeni

+ odpovida pozadavkim smérnice
2014/68/EU a normy EN 16767

+ zkou$eni probiha dle normy EN
12266-1; dil 2
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MOZNOSTI PROVEDENI

* bez oleje a mazacich tuku

+ dodavka na pfani dle TRD 201,

TP TC-010/2011, TP TC-032/2013
www.arako.cz



ZPETNY VENTIL C09 ARAKO

TLAKOTEPLOTNI SYSTEM

Dovoleny pracovni tlak PS [bar] pro maximalni pracovni teplotu TS [°C]

Material
GX5CrNiMo 19-11-2 16 16 16 16 16 14,9 13,5 12,4 1,7 -
(1.4408) 25 25 25 25 25 233 | 211 194 | 183
40 40 40 40 40 373 | 338 | 311 | 293
10 10 10 10 93 8,4 76 6,9 6,4 - - -
GX5CNi19-10 16 16 16 16 149 | 135 | 121 1 10,3 - - -
(1.4308) 25 25 25 25 233 | 211 189 | 172 | 16,1 5 s
40 40 40 40 373 | 338 | 302 | 276 | 258 - -
10 - 10 10 10 92 87 7.9 72 6,5
G21Mn5 16 - 16 16 16 14,8 14 128 | 11,8 | 108
(1.1138) 25 - 25 25 25 23 21 192 | 182 | 17,2
40 - 40 40 40 37 35 32 295 27
10 - - 10 10 93 87 78 7.1 6.4 6 58
GP240GH 16 - - 16 16 149 | 139 | 124 | 114 | 103 96 9.2
(1.0619) 25 - - 25 25 233 | 21,7 | 194 | 178 | 16,1 15 14,4
40 - - 40 40 373 | 347 | 302 | 284 | 258 24 23,1
POUZITE MATERIALY
1 2 6 3 7 5
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ZPETNY VENTIL C09

ARAKO

Téleso GX5CrNiMo19-11-2 GX5CrNi19-10 G21Mn5 GP240GH
1 (1.4408) (1.4308) (1.1138) (1.0619)
Navar - - 13Cr 13Cr
, BN TSI, EEL IS, P250GH, P265GH P250GH, P265GH
2 Viko X6CrNiMoTi 17-12-2 X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.0460, 1.0425) (1.0460, 1.0425)
(1.4541, 1.4571) (1.4541, 1.4571) ‘ T ’ T
3 Kuselka X 6CrNiTi 18-10 X 6CrNiTi 18-10 X 6CrNiTi 18-10 X 6CrNiTi 18-10
(1.4541) (1.4541) (1.4541) (1.4541)
Sroub A2-70
Matice A2-70
. X10CrNi 18-8
1)
6 Pruzina (14310)
7 | Tesneni PTFE |
1) Pro DN 150 a DN 200 na dotaz
ROZMERY ARMATURY
1. Pfirubové provedeni
Stavebni délka: EN 558 - fada 1
PFiruby: EN 1092-1
2. Pfivafovaci provedeni
Stavebni délka: EN 12982 - fada 1
Rozméry pfivafovacich koncu: DIN 3239 - dil 1
Tvar spéry: DIN 2559 - list 1 —tvar 22
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ZPETNY VENTIL C09 ARAKO

délka

PFirubové provedeni Pfivafovaci provedeni

Stavebni
Stavebni
vyska
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Rozmér
trubky

14 65 95 16 45%2 2,7 22 17 - 21,3x2,0
14 75 105 18 58x2 43 28 22 - 26,9x2,3
14 85 15 18 68x2 5,0 34 28,5 - 33,7%2,6
18 100 140 18 78x2 7,0 43 37 - 42,4%2,6
18 110 150 18 88x3 9,0 49 43 - 48,3x2,6
125 165 18 102x3 | 13,0 61 54 - 60,3x3,2
18 145 185 18 122x3 | 17,0 77 69 12,0 76,1x3,6
18 160 200 20 138x3 | 23,0 90 81 17,0 88,9x4,0
18 180 220 20 158x3 | 31,0 115 104 | 24,0 114,3%5,0
18 210 250 22 188x3 | 47,0 141 | 1305 | 37,0 | 139,7x4,5
22 240 285 22 212x3 | 69,0 170 | 156,5 | 56,0 | 168,3x5,6
295 340 24 268x3 | 156,0 | 222 | 2045 - 219,1x7,1
14 65 95 16 45x2 2,7 22 17 1,5 21,3x2,0
14 75 105 18 58x2 43 28 22 3,0 26,9x2,3
14 85 115 18 68x2 5,0 34 28,5 3,0 33,7%2,6
18 100 140 18 78x2 7,0 43 37 4,0 42,4%2,6
18 110 150 18 88x3 9,0 49 43 50 48,3%2,6
125 165 20 102x3 | 13,0 61 54 9,0 60,3x3,2
18 145 185 22 122x3 | 27,0 77 69 20,0 76,1x3,6
18 160 200 24 138x3 | 31,0 90 81 22,0 88,9x4,0
22 190 235 24 162x3 | 42,0 115 104 32,0 | 114,3x5,0
26 220 270 26 188x3 | 62,0 141 | 1305 | 49,0 | 139,7x4,5
26 250 300 28 218x3 | 84,0 170 | 1565 | 67,0 | 168,3x5,6
310 360 30 278x3 | 170,0 | 222 | 2045 | 146,0 | 219,1x7,1
320 375 34 285x3 | 1750 | 222 | 2045 | 146,0 | 219,1x7,1

15 | 130 | 70
20 | 150 | 80
25 | 160 | 85
32 | 180 | 95
40 | 200 | 105

50 | 230 | 125
o [Tes | 20 | a0
80 | 310 | 145
100 | 350 | 175
125 | 400 | 250
150 | 480 | 280
200 | 600 | 340
15 | 130 [ 70
20 | 150 | 80
25 | 160 | 85
32 | 180 | 95
25, | 40 | 200 | 105
40 | 50 | 230 | 125
65 | 290 | 150
80 | 310 | 155
100 | 350 | 175
125 | 400 | 215
150 | 480 | 245
25 | 200 | 600 | 340
40 | 200 | 600 | 340

Chybgjici udaje na dotaz
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ZPETNY VENTIL C09 ARAKO

CiSLOVANI PRODUKTU

C09 117-540-150

N\

DN
PN

Material télesa

— 0 - nerezavéjici ocel
Ovladani GXCrNi19-10 14308  (max. 250°C)
GX5CrNiMo19-11-2  1.4408  (max. 250°C)

2 - legovana ocel - lita

Pripojeni 7 - samocinné

Tvar télesa 1 - prirubové G21Mn5 1.1138  (max. 300°C)
2 — piivafovaci

5 - uhlikova ocel - lita
GP240GH 1.0619  (max. 400°C)
%

1 - pfimy

Typové oznaceni

C - armatura specialni
09 - ventil zpétny — kolmy

MONTAZ A PROVOZ ARMATURY

Doporu¢ena montaz armatury — vodorovna poloha. V pfipadé montaze zpétného ventilu do jiné neZ vodorovné polohy, musi byt sou¢asti ventilu
pruzina. Proudéni média pod kuzelku, smér proudéni pracovni latky se musi shodovat se smérem Sipky na télese armatury.

Pfi montéaZi a provozu je nezbytné zohlednit tyto aspekty:
* provozni parametry musi odpovidat pracovnim parametrim armatury

+ spravna funkce armatury je ovlivnéna pfitomnosti necistot v potrubi a proudicim médiu. Je tfeba udrzovat médium i potrubi Cisté,
napfiklad pomoci filtrd

* vyuZivana média musi byt v souladu s korozni odolnosti materialu armatury

* poSkozena armatura se nesmi pouzivat

Zivotnost armatury vyznamné prodluzuje pravidelny servis a udrzba, provadéna vyskolenym personalem.

Katalogovy list 315 1 08-22 CZ | str. 5 www.arako.cz





