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ARAKO dodalo pFes tisic kusu armatur
pro ocbnovu elektrarny v Prunérove

Komplexni obnova Elektrarny Prunéfov Il (KO EPR I1) je pokra&ovanim prvni viny ekologizace energetickych zdrojii Skupiny €EZ, ktera byla provedena
jiZ v 90. letech minulého stoleti. Souéasna obnova pFedstavuje modernizaci ti stévajicich blokii a zvjSeni jejich jednotkového vykonu na 250 MW.
Firma ARAKO spol. s r.0. dodava pro tento projekt generalnimu dodavateli stavby pies tisic kusi armatur.

Firma ARAKO z Opavy dodala prostfednictvim
spolecnosti PUMPA, a.s., ktera byla subdodava-
telem spoleénosti Vitkovice Power Engineering
a.s., pro obchodni balicek & 02 1 065 kus( ar-
matur pro kotle bloki 23, 24 a 25. Armatury jsou
urGeny pro tlakovy celek kotle v rdmci téchto dil-
Gich provoznich soubort:

MIynské okruhy

Tlakovy systém kotle

Vzduchovody, splalinovody, ventilatory
Ohfev vzduchu

Cisténf vyhfevnych ploch

Jedna se o armatury vyhradné vyrdbéné
v opavském zavodé, pficemz v doddvce byly za-
stoupeny témér veskeré sortimentni typy armatur
- uzaviraci ventily V46.2, V30, V45, C09 a kulové
kohouty C05.1 v rozsahu svétlosti od DN10 do
DNB8O a tlak(i PN10 - 400 - tedy priifez takfka ce-
Iym portfoliem klasického sortimentu armatur
ARAKO. Armatury byly dodévény s ruénimi koly,
ale také s elektropohony znacek AUMA nebo

REGADA. Rucné ovladané armatury byly zastou-
peny v podtu 594 kusl a armatury pohanéné elek-
tropohony predstavovaly zbyvajicich 471 kus(.

Pro dodavky na Elektrarmu Prunéfov |l bylo nut-
né dodrZet stanovené pracovni parametry - provoz-
ni teplotu aZz do 600°C a pracovni tlak az 25 MPa,
pro které byly navrZeny odpovidajici materidly. V nej-
vEt3im zastoupeni se objevily vyrobky z legované
oceli a nerezové oceli, tedy z materiald, které jsou
velmi naroéné na svarovéni a tepelné zpracovani.

Diky zapojeni novych strojli a zafizeni, které
v rdmci svého investiéniho programu ARAKO v roce
2012 nakoupilo, bylo mozZné vyuzit téch nejmoder-
néjsich metod soustruzeni a vysokoproduktivniho ob-
rédbéni, ale také kontrolnich mechanism(. Konkrétné
se jednalo napf. o soustruznické centrum SP 280Y,
kde se provadélo opracovani mensich soucasti ven-
tilli nebo soustruznické centrum SP 430Y/2, které
bylo vyuZito pro vyrobu téles o svétlostech DN15 -
25, a také nové centrum TOS Tec, kterym bylo za-
ji8téno vrtanf pro svétlosti DN40 - 50. Podafilo se
tak zefektivnit vjrobu a doséhnout (spory asu
i ndkladd.

05/2013 m www.allforpower.cz

Programovani obrabéciho centra

Jednoznaénou konkurenéni vyhodou spoleé-
nosti ARAKO v projektu se tedy stala cena za do-
drZeni poZadovanych dodacich terminii a poZado-
vané kvality.

Projekt byl expedovan ve Etyfech diléich do-
dévkach, podle odsouhlasenych pland kontrol
a zkouSek (PKZ). Zakazka byla naroéné prede-
v3im dokumentacni casti, kterd se svym rozsa-
hem dala pfirovnat k dodavce armatur pro jader-
né elektrarny.
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ZKUSENOSTI KVALITA INGVAGE

od roku 1953

OUCASTi VASEHO CELKU

Tel.: +420 553 6945111
Fax: +420 553 694747
E-mail; arako @arake:cz
web: www.arako:cz

Arako spol. s r.o.
Hviezdaeslavova 18
746 01 Opava
Ceska republika
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